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VALMETAL

VALMETAL

vnitini dekorativni natér na vodni baze

dekorativni natér s kovovym efektem

specificka hmotnost:  2.400 — 2600 (+ 30 )gr/LT. pti 20°C

viskozita: ===

vydatnost: 150-1.050 gr/mqg jedna vrstva (maze se lisit podle drsnosti,
Oporovitosti a povrchové absorpce a podle zpisobu aplikace )

efekt: metalicky

zabarveni: barvy z katalogu

baleni: Kg. 0,6 - Kg. 1,2

suché: 1-2 hodin pti 20°C

piretiratelné 2-3 hodin pti 20°C

uplné suché: 36 hodin pii 20°C

Pomoci Valmetalu je mozné vytvorit skutecny kovovy efekt. Riizné zplsoby
aplikace produktu vytvaieji dekorace a vlastnosti, které muzi poskytnout len
drahé kovy. Pfi pouziti na Sirokych plochach nebo na uréitych detailech
dodava prostiedi rafinovany, elegantni a moderni vzhled.

VALMETAL se snadno aplikuje jak na hladké stény a sloupy, tak i na dievéné
dvere, skiin€ nebo dvitka skfinék. Lze jej nanaSet nerezovym hladitkem a
Sablonami pro vytvoreni hladkého nebo reliéfniho povrchu pro zvyraznéni
kovové textury, nebo dokonce personalizovat na nejvyssi miru pro ziskani
pozadovaného efektu.

Po Uplném vytvrdnuti se vytvoti prodysny film, ktery nabizi vynikajici
odolnost proti ndraztim a béZnému opotiebeni.

CHARAKTERISTIKA STANDARD | HODNOTA | OZNACENI
OBSA ENYC ()
BSAH NEBEZPECNYCH

LATEK - NEOBSAHUJE Fgmlﬁllasgs

X< 0.005 Aot
HODNOTA } 2 FORMALDEIDE
FORMALDEHYDE , X ASA1902:3 | mg/mh S
OBSAH TEKAVYCH LATEK Directive | Max40g/L

2004-42-CE (EU Limit 200 g/L)
A/l Cat. <
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Muize byt aplikovan na riizné podklady, jako je beton, sadra, vlaknocementové
povrchy a dfevo (dvefe, dvifka skiini a skiin€k), za pfedpokladu, Ze jsou
povrchy dostatecné pfipraveny a ocistény od mastnoty, prachu a starych
natérii. Je také vhodny pro podklady na bazi vapna a podklady napadené
plisnémi, soli, vlhkosti a ¢imkoli, co mlize zpuisobit oxidaci a uvolnéni.
Ujistéte se, Ze je podklad dokonale suchy, poté naneste jednu vrstvu fixa¢niho
prostiedku FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ziedéného vodou
v poméru 1:5 Stétcem, valeckem nebo rozprasovacem. Pockejte 4—6 hodin pii
20 °C a poté pokracujte s aplikaci VALMETALU.

PRIPRAVA PRODUKTU: radéni: ptipraveno k pouziti

PRiPRAVA POVRCHU:

POZNAMKA: aby byl VALMETAL hustsi (viskézni), miizete pfidat az 1,5 %
(maximéln€) zahu$tovadla ADDENSANTE NH. Pro aplikaci Stétcem,
valeckem nebo rozprasovacem je nutné jej nejprve ziedit vodou a poté nanést
ve vice vrstvach, aby bylo dosazeno spravné tloustky

APLIKACE: nastroje: Spachtle — Stétec — valecek- rozpraSovac
1. Compact Effect.
Naneste tfi vistvyy VALMETALU pomoci nerezového hladitka PV 43 a
vytvoite hladky a kompaktni povrch. Mezi jednotlivymi vrstvami pockejte 2—3
hodiny pti 20°C a po 36 hodinach pfi 20°C naneste finalni vrstvu
VALMETALU, poté povrch uhlad'te a vylestéte. Krouzivymi pohyby vyhlad'te
a vylestéte povrch pomoci vhodného stroje vybaveného vestavénym
vysavacem pro odsavani prachu vzniklého béhem faze brouseni a lesténi.
Pouzivejte brusné a lestici kotouce v tomto vzestupném potadi: 320 / 400 / 600
/1000 / 3000. Po vylesténi povrchu odstraite zbytky prachu hadiikem mirné
navlh¢enym ve vode a poté povrch dokoncete nerezovym hladitkem PV 43
pohybem ve vSech smér (vyvijejte tlak na povrch).
2. Smooth Effect.
Naneste dvé vrstvyy VALMETALU na vybranou STENCIL pomoci
nerezového hladitka PV 43 a mezi jednotlivymi vrstvami pockejte 2—3 hodiny
pti 20°C. STENCIL musi byt odstranén brzy po naneseni VALMETALU a v
ptipadé potieby znovu aplikovan, ale musi byt peclivé omyt a vysuSen pouze
pred aplikaci druhé nebo treti vistvyy VALMETALU. Po 36 hodinach pti 20°C
od posledni vrstvy VALMETALU povrch uhladte a vylestéte krouzivymi
pohyby pomoci vhodného stroje vybaveného vestavénym vysavacem pro
odsati prachu vzniklého béhem faze brouseni a lesténi. Pouzivejte brusné a
lestici kotouce v nasledujicim vzestupném poradi: 120 / 400 / 600 / 1000 /
3000. Po vylesténi povrchu odstraiite prach hadfikem mirn¢ navlhéenym ve
vodé¢ a poté povrch dokoncete nerezovym hladitkem PV 43 pohybem ve viech
smérech (vyvijejte tlak na povrch). Poté naneste dvé nebo tii vrstvy STUCCO
VENEZIANO 800. Mezi po sobé jdoucimi vrstvami STUCCO VENEZIANO
800 pockejte alespon 3—4 hodiny pfi 20°C, aby produkt fadné zaschnul. Po 8
hodinach pii 20°C od posledni vrstvy STUCCO VENEZIANO 800 opakujte
vyhlazovaci a lestici fazi, jak je vysvétleno vyse.
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3. Relief Effect.
Naneste tii vrstvyy VALMETALU pomoci nerezového hladitka PV 43 a vytvoite
hladky a kompaktni povrch, mezi jednotlivymi vrstvami pockejte 2—3 hodiny pfi
20°C. Po 36 hodinach pii 20°C od posledni vrstyy VALMETALU povrch
uhlad’te a vylestéte krouzivymi pohyby pomoci vhodného stroje vybaveného
vestavénym vysavacem pro odsati prachu vzniklého béhem faze brouSeni a
lesténi. Pouzivejte brusné a lestici kotouce v tomto vzestupném potadi: 320 /
400 / 600 / 1000 / 3000. Po vylesténi povrchu odstraiite zbytky prachu hadiikem
mirné navlhéenym ve vodé a poté povrch dokoncete nerezovym hladitkem PV
43 pohyby ve vsech smérech (vyvijejte tlak na povrch). Naneste jednu vrstvu
VALMETALU a po 36 hodindch pii 20°C od finalni vrstvy VALMETALU
zopakujte fazi vyhlazeni a lesténi, jak je vysvétleno vyse.
4.Vintage Relief Effect.
Naneste jednu vrstvu METEORE 10 pomoci nerezového hladitka PV 43 a
valecku PV 23, abyste ziskali efekt ,,pomerancové kliry®, ale vycnivajici ¢asti
mimé vyhlad’te. Po 24 hodinach pti 20°C naneste pomoci nerezového hladitka
PV 43 tfi vrstvyy VALMETALU na zvolenou STENCIL a mezi jednotlivymi
vrstvami pockejte 2—3 hodiny pti 20°C. STENCIL musi byt odstranén brzy po
naneseni VALMETALU a v piipad¢ potieby znovu aplikovan, ale musi byt
peclivé omyt a vysuSen pouze pred aplikaci druhé nebo teeti vrstvy
VALMETALU. Po 36 hodinach pii 20°C od posledni vrstvy VALMETALU
povrch uhladte a vylestéte krouzivymi pohyby pomoci vhodného stroje
vybaveného vestavénym vysavaem pro odsati prachu vzniklého béhem faze
brouSeni a lesténi. Pouzivejte brusné a lestici kotouce v tomto vzestupném
potadi: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Po vylesténi povrchu odstraite zbytky
prachu hadfikem mirn€¢ navlhéenym ve vodé a poté povrch dokoncete
nerezovym hladitkem PV 43 pohybem ve vSech smérech (vyvijejte tlak na
povrch). Poté naneste jednu vrstvu C100 OVER a naneste ji na stejnou
saroven“ jako VALMETAL pomoci nerezového hladitka PV 43. Dily
ozdobené VALMETALEM nechte co nejCistsi a po 12 hodinach pti 20°C
zopakujte cely proces vyhlazeni a lesténi, jak je vysvétleno vyse.
5.Hammered Relief Effect.
Naneste dvé nebo tfi vistvyy VALMETALU pomoci nerezového hladitka PV
43 a pro finalni vrstvu pouzijte valecek PV 23 pro ziskani efektu
»pomerancové klry*, mezi jednotlivymi vrstvami pockejte 2-3 hodiny pfi
20°C. Po 36 hodinach pti 20°C od posledni vrstvy VALMETALU povrch
uhlad’te a vylestéte krouzivymi pohyby pomoci vhodného stroje vybaveného
vestavénym vysavaem pro odsati prachu vzniklého béhem faze brouseni a
lesténi. Pouzivejte brusné a lestici kotouce v tomto vzestupném potadi: 320 /
400 / 600 / 1000 / 3000. Po vylesténi povrchu odstrante zbytkovy prach
hadiikem mirn€ navlhéenym ve vodé a poté povrch dokoncCete pohybem
nerezové stérky PV 43 ve vsech smérech (vyvijejte tlak na povrch). Naneste
jednu vrstvu VALMETALU na vybranou STENCIL pomoci nerezového
hladitka PV 43. STENCIL musi byt odstranén brzy po aplikaci
VALMETALU.
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Po 36 hodinach pii 20°C od posledni vrstvy VALMETALU zopakujte
kompletni vyhlazeni a leSténi, jak je vysvétleno vyse.

6. Antiqued Effect.

Naneste dvé nebo tii vrstvyy VALMETALU pomoci nerezového hladitka PV
43, ponechte nepravidelnou tloustku produktu a pouzijte uzké, nerovnomérné
tahy hladitka. Mezi jednotlivymi vrstvami pockejte 2—3 hodiny pti 20°C, po
36 hodinéch pii 20°C naneste finalni vrstvu VALMETALU, povrch uhlad’te a
vylestéte. Krouzivymi pohyby vyhlad'te a vylestéte povrch pomoci vhodného
stroje vybaveného vestavénym vysavadem pro odsavani prachu vzniklého
behem faze brouseni a lesténi. Pouzivejte brusné a lestici kotouce v tomto
vzestupném poradi: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Po vylesténi povrchu
odstraiite zbytky prachu hadiikem mirné navlh¢enym ve vodé a poté povrch
dokonéete nerezovym hladitkem PV 43 pohybem ve vSech smérech (vyvijejte
tlak na povrch)

POZNAMKA: povrchy zdobené VALMETALEM by mohly dasem zmatnit
nebo ztmavnout z riznych divodi, vcetné: vystaveni svétlu, vlihkosti, teplu
vyzafovanému z radiatori a ohiivacli nebo klimatizaci, které ochlazuji
prostiedi. K oziveni a vylesténi povrchu sta¢i ru¢né pretfit brusnym kotou¢em
1000 kruhovymi pohyby a poté ru¢né dokoncit brusnym kotoucem 3000.

N.B.: nez budete pokracovat, pozorné si prohlédnéte video tutorial pro
konkrétni efekt, ktery chcete dosahnout.

Aplikaéni teplota: mezi +10°C a +30°C.

Skladovani: v dobfe uzaviené nadobé i po pouziti pii teploté +5°C az +30°C.
Pocet natéru : 1-2

Stabilita; Priblizné 1 rok v dobfe uzaviené plechovce, ktera nebyla nikdy
oteviena

POZNAMKA:
Pted pouzitim ptipravek peclivé promichejte. Po pouziti naradi umyjte vodou a mydlem.
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